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TARIHCE

Arena Metal, 2011 yilinda Izmir'de kurulmus
olup, hafif metallerin yuksek basincli dokim
islemini gerceklestiren, bunyesinde kalip
tasarimi ve kalip uretimi yapan,
MUsterilerinin  isteklerine gore islenmis
parcalar (retibilen, otomotiv ve Dbircok
sektorde faaliyet gosteren bir grup sirketidir




Hakkimizda

- Aylik 40 Ton aliminyum ve zamak dokim
yvapip, isleyebilecek bir kapasiteye sahiptir.

- Kalip tasarimindan baslayip Mausteriye
teslim asamasina kadar tum islemler
gerceklestiriimektedir.

-  Muhendislik ve tasarim ile ilgili
musterilerine destek vermektedir.

- Yeni yatirim planlar icinde 750 tonluk
tezgah ile daha buyuk kalip ve parcalarin
Uretimi gerceklesebilecektir.




Vizyonumuz

Yenilikgi fikirlerle katma deger yaratarak
enjeksiyon dokim konusunda sektorin marka
firmasi olmaktir.
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Misyonumuz

Kaliteli hizmet anlayisimiz, guc¢ld ve uzman
kadromuz ile sektordeki yurtici ve yurtdisi
musterilerimizin enjeksiyon dokim
konusundaki tum beklentilerini karsilam aktir.

Yy yy



Kapasite ve Enj.

40 Tor 100 20 Tezgah Parkurumuz

AYLIK URETIM ULUSLARARASI PROJE MUTLU CALISAN

2500 m2 kapall alan, 3500 m2 acik alana sahip Uretim yerimizle
Kemalpasa Organize Sanayi Bolgesinde hizmet vermekteyiz.

Enjeksiyon Parkurumuz,

160 Ton Metal Enj. Tezgahi 1 ADET,
300 Ton Metal Enj. Tezgahi 1 ADET,
350 Ton Metal Enj. Tezgahi 1 ADET,
500 Ton Metal Enj. Tezgahi 1 ADET,
Dogalgazli Ana Ergitme potasi 2 ADET,
Elektrikli Ocaklar 5 ADET,
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Tezgah Parkurumuz

Tezgah Parkurumuz;

CNC DIK ISLEME TEZGAHI 1 ADET
TORNA TESVIYE TEZGAHI 1 ADET
KUMLAMA TEZGAHI 1 ADET
VIBRASYON TEZGAH]I 2 ADET
KURUTMA TEZGAH]I 1 ADET
TRIMLEME TEZGAH]I 1 ADET




YATIRIM PLANLARIMIZ

X-RAY CIHAZI

X-RAY CIHAZI
i
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750 TON METAL ENJEKSIYON TEZGAHI

i
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ISO 16949 KALITE BELGESI




Hizmetlerimiz

Makina Yedek
Parca

Aydinlatma
Sektoru

Otomotiv Insaat Sektorii

Mobilya Sektoru




Birimlerimiz

Uretim ve
Planlama
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Mihendis Hizm. Kalite YOnetim Muhasebe




Uretim Siireclerimiz

Enjeksiyon DOkum
Polisaj

Taslama

Kumlama
Vibrasyon




Formu online sisteme tasinmistir.

Uretim kayit noktalan bulunmaktadir. Is emri/
vardiya bitiminde operatorlerimiz kayit
noktalarindan veri girisi yapmaktadir. Kayitlar
B&lim 1/2 otomatik olarak excel tabloya islenmektedir.
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1 Operatdrin gunlik olarak tuttugu Uretim Takip

Aluminyum Metal Dy

Uretim Takip Formu

FRM 064 Rev 2 RevT 05.03.2022 Tabletler Gzerinden anhk Gretim takibi
yaptimaktadir.

Vardiya

Gundlz



Kalite Kontrol Sureclerimiz

Giris Kalite

Kontrol
Giris Kalite Kontrol (GKK)
Planina gore faaliyetler

gerceklestirilin Hammaddeler
icin GKK Raporu ile tim
Ozellikler kayit altina alinir.
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Proses Kalite
Kontrol

Kalite Kontrol Planlarina

uygun olarak Proses Kalite
Kontrol Faaliyetleri

gerceklestirilir. Operasyon
Kontrol Karti ile kaydedilir.

Final Kalite

Kontrol
TUum urdnler sevkiyat
oncesinde kontrol edilir.

Online kontrol formlarina
veriler islenir. Final Kontrol
Raporu sevkiyat ile musteriye
gonderilir.

Yy yy



Giris Kalite Kontrol

Urtin dzelliklerine gbére tedarik edilen hammaddeler
teslim alindiginda Kabul Sorumlusu tarafindan irsaliye
kontroli saglanir ve Kalite Kontrol Sorumlusuna bilgi
verilir,

Girisi gerceklesen hammadde kontrol amacli Hammadde
bekleme alanina alinir.

Kalite Kontrol Sorumlusu tarafindan hammadde teknik
sartnamesine goOre kontroller gerceklestirilir ve GKK
raporuna kaydedilir.

Tum alinan hammaddeler, teknik analiz icin

spectrometreden kontrol edilir, gelen analiz
raporlari ile karsilastirilir.



Proses Kalite Kontrol

e Musteri tarafindan iletilen Teknik Resme go6re Proses
Kontrol Plani olusturulur.

e Teknik Resim ve Kontrol Plani Uretim esnasinda ilgili
tesiste Kontrollu Kopya olarak bulundurulur.

e Orijinal dokUmanlar Kalite Sorumlusu tarafindan
muhafaza edilir.

o Teknik Resim ve Kontrol Plani referans alinarak yapilan
Proses Kontrolleri Operasyon Kontrol Kartina
kaydedilir.

« Operasyon Kontrol Verileri excel tabloya aktarildiginda
CP ve CPK degerleri olusturulan formiuller sayesinde
hesaplanip ilgili situna aktariimaktadir.

« Parcalarda olusabilecek genel hatalarin gosterildigi
Gorsel Kontrol Talimati bulunmaktadir.




Proses Parametre Kontrolu

Uretimde devreye alinacak ilk parca kontrolleri Dékiim Seriye
Gecis Onay formu ile kayit edilmektedir. Matbu evrak tutulan
kayitlarda iyilestirme yapilarak elektronik doktman olarak

tutulmaya baslanmistir.

Kalite personeli ilgili dokiimanin online baglanti linkini
kullanarak, kontrol esnasinda telefon veya tablet ile giris
yapabilmektedir. Veriler girildiginde sistem tarafindan
otomatik olarak excel e aktanlmakta, anlik takip
yapilabilmektedir.

Telefon veya tablet lizerinden online baglanti acilip, ilgili kayit
formlar1 doldurulabilmektedir.
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Proses Parametre Kayitlan

Her urun icin ayn olarak duzenlenen Proses
Parametreleri, form ile kayit altina alinmaktadir.
Tezgah parametreleri kayitlan
tutulmaktadir.

Enjeksiyon dokim talimati ve Enjeksiyon
operasyon talimati bulunmaktadir.
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Kalip Omrii Takibi

Kalip 6murleri takibi, her musteri icin ayri
olarak gerceklestirilmektedir.
Ara bakim baski adetleri ve agir bakim
baski adetleri eklenmistir.

Yy yy



Uygun Olmayan Uriin
Kontrolu

Uygun olmayan urin ve hizmetin belirlenmesi ve tespiti
durumunda izlenecek adimlar tanimlanmistir.

Sarth Kabul Uriin, Red Urin tanimlamalar, urtnlerin
karantina alanlarina alinmasi, gerekli aksiyonlarin
planlanmasi gerceklestirilmektedir.

Uygunsuzluk Bildiri Formu

Dijital ortamda bulunan form ile uygunsuzluklar anlik olarak takip edilmektedir.

Duzeltici Faaliyet Formu

Dijital ortamda bulunan form ile kék neden arastirmasi yapilir, alinacak aksiyonlar
tanimlanir. Aksiyonlaranlik olarak takip edilir.



Final Kalite Kontrol

Her Urtine 0zel son urdn kontrol talimatlar ve
paketleme talimatlari  olusturulmaktadir.
Talimatlar gorsel olarak hazirlanmakta,
uygun ve uygun olmayan durumlar
belirtiimektedir.

Her sevkiyat oncesinde talimatlara uygun olarak
Final Kalite Kontrol faaliyetleri

gerceklestiriimekte, Final Kalite Kontrol formu
musterilerimize iletilmektedir.
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Ietisim

Satis faaliyetleri; siparis@arenadokum.com

Kalite faaliyetleri; kalite@arenadokum.com

@ +90 532 330 14 33

www.arenametaldokum.com
@ muhasebe@arenadokum.com

Sutculer Mah. Ankara Cad.
194 /B Ozkanlar Depolari
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